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RL1 / RL2

Requisitos de demostracion de RL1

Soldador califcado en el taller, de acuerdo al appendice W.

Deberan realziar la reparacion durante la inspeccion.

Placa de prueba para desarrollar la prueba de acuerdo al parrafo 2.3.10

Desarrollar las pruebas no destructias aplicables



RL1 / RL2

Requisitos de demostracion de RL2

Soldador califcado en el taller, de acuerdo al apendice W.

Deberan realizar la reparación durante la inspección.

Hacer la reparación (inserto al cuerpo o facturas en tapa)

Placa de prueba para desarrollar la prueba de acuerdo al parrafo 2.3.11

Desarrollar las pruebas no destructias aplicables
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Metodo volumetrico:

Se realizan con ayuda de una instalacion patron que cuenta con un medidor de fujo que 
garantce la exacttude requerida y una cinta metalica patron con plomada, ambos calibradas y 
certicados, puede ser por llenado y por vaciado

La calibracion puede realizarse con combustble o con agua, normalmente se utliza agua debido a 
que garantza mayor seguridad por ser un liquid poco volatle  y no infammable. Puede ser por 
llenado y por vaciado

Los tanques deben estar a nivel del suelo o elevados en una supericie nivelada

La table de calibracion volumentrica resultante puede emplearse, como referencia para la 
instalacion de equipos de sondeo para la determinacion del tanque de manera automatzada

CALIFICACION Y CALIBRACION DE TONEL



Condiciones del Aforo:
Durante el aforo deben observarse todas las reglas de seguridad y contra incendiios necesarios 
para la prevencion de accidents de cualquier tpo.

Es necesario que el tanque este totalmente vacio y limpio antes de comenzar el trabajo

Teneer control sobre la temperature ambiental y del liquid de trabajo

El tanque no debe presenter fugas – debe estar hermetco al momento del llenado
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• PATRONES DE REFERENCIA

Incertdumbre recomendada del 0.02% calibrada por el laboratorio de metrología autorizado
Cuello gradudao que proporciona una major exacttude en la medición por la alta resolución 
de su escala
Bandas reforzadas que previenen distorsión de la medida volumétrica cuando se encuentra 
totalmente lleno o cuando esta siendo transportado
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MEDIDORES MAESTROS

• Medidores de despalzamiento – en el interior dividen el volume total en parciales 
• Medidores de fujo

VENTAJAS:
• Respuestas favorable a variaciones en la viscosidad del fujo
• Calibracion de medidor de fujo 
• No require arreglo de tuberias
• Facil transportacion, Buena exacttud (incertdumbre +- 0.06%) , registrador mecanico de su 

autonomia
• Muestra directamente el volume medido

CALIFICACION Y CALIBRACION DE TONEL



CALIFICACION Y CALIBRACION DE TONEL



CALIFICACION Y CALIBRACION DE TONEL



CALIFICACION Y CALIBRACION DE TONEL



CALIFICACION Y CALIBRACION DE TONEL
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MANTENIMIENTO




